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1. iSIN KONUSU

Sabanci Universitesi Tuzla Kampiisii isletme Merkezi binasinda yer alan sogutma gruplarina ait mevcut
galvanizli ¢elik kondenser boru hatlarinin demonte edilmesi ve yerine PN10 basing sinifinda HDPE
(Yiksek Yogunluklu Polietilen) boru hatlarinin tesis edilmesi isidir.

2. ISIN YAPIMI

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Degisecek borular, asagidaki resimlerde ve ¢izimde bilgi amagl olarak belirtilmistir. Ayrica
malzeme listesi de bilgi amacli olarak paylasiimistir. Teklif verecek firmalar sahada gerekli
incelemeyi yaparak kesif ve maliyet calismasi yapacaklardir.

is; gerekli tiim malzeme tedariki, montaj, nakliye, yatay/diisey tasima, sarf malzemeleri, ISG
onlemleri, personel iase ve ulasimi, sigorta ile tim yasal giderleri kapsayacak sekilde
"anahtar teslim" olarak ihale edilecektir Tarif edilen is ile ilgili ilave bir 6deme
yapilmayacaktir.

imalat iki asamada olacaktir; dncelikle 1.000 kW kapasiteli chiller icin kullanilan hatlarin
imalati tamamalanacak ve chiller devreye alinacaktir. Sonrasinda diger kalan hatlarin
degisimi yapilacaktir. Bu esnada 600 mm capinda bir hat gecici olarak kor flans ile
korlenecektir.

Mevcut borular galvanizli celik borular olup uygun yodntemlerle sokilerek asagiya
indirilecektir. Borularin indirilmesi, kaldiriimasi ve montaji esnasinda asagidaki tiplere
benzer, dar alanda calismaya uygun ving ve 6érimcek manliftler kullanilacaktir.

Sokilecek borular uygun ekipman ve is makineleri kullanilarak glvenli bir bigcimde
indirilecektir.
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2.6. Calisma alaninin altinda bulunan chiller, pompa ve diger mekanik ekipmanlar; plywood,
kalin branda ve koruyucu bariyerler kullanilarak her tirli hasara karsi muhafaza altina
alinacaktir. Uygulama sirasinda mevcut tesisata verilecek zararlarin tazmini veya onarimi
Yiklenici sorumlulugundadir. Kesme ve kaynak islemi yapilacak noktalarda mutlaka yangin
battaniyeleri ile dnlem alinacaktir.

2.7. Yeniyapilacak hatlar, PN10 basing sinifinda HDPE malzeme olacaktir. Kullanilacak markalar:
e PETEK BORU
e PIMTAS
e ARILI
e NTG PLASTIK (EF Manson, EF Dirsek, EF TE Parca)
Kullanilacak flanglar PP kapli gelik flans olacaktir.

2.8.  Yeni borularin caplari belirlenirken mevcut borularin i¢c capina denk olan HDPE boru
kullanilacaktir.

2.9. Calisma alani yiksekte ve dar alanlarda oldugu i¢in imalat mimkiin oldugu kadar yerde,
parca parca yapilacak, flansh baglantilar ile yukarida birlestirilecektir. Ana hatlardaki tim
fittings baglantilari (dirsek, rediksiyon, TE vb.) elektrofiizyon (EF) kaynakli olacaktir.

2.10. Mevcut hatlar izerinde bulunan ilave baglanti noktalari (bosaltma hatlari, hava hatlari vb),
sensor ve gosterge agizlari (sicaklik sensorii, termometre, manometre vb.) yeni hatlarda da
olacak ve mevcut baglantilar ve enstrimanlarin montaji yapilacaktir.

2.11. Kullanilacak tim tesisat malzemeleri (boru, fittings, vana, aski ve montaj malzemeleri,
kaplinler, civata, somun, conta, pul vb.) yiklenici tarafindan temin edilecektir. Bununla
birlikte montaj ve kaynakh imalat igin gerekli tim malzemeler, ekipmanlar ve sarf
malzemeleri (kaynak makinasi ve aksesuarlari, elektrotlar, demir profiller, boya, caraskal ve
kaldirma ekipmanlari, sehpa, iskele vb.) ylklenici kapsamindadir.

2.12. Tesisatta bulunan mevcut vanalar tekrar kullailacaktir. Montaji yapilmadan 6nce vanalarin
icleri temizlenecektir.

2.13. Sokilen galvanizli celik borular, hurda atik kapsaminda Yiklenici firma tarafindan
degerlendirilecek ve kampiisten uzaklastirilacaktir. SOkiim ¢alismalarinda sokilen borularin
gecici olarak istiflenirken altina mutlaka naylon veya branda serilecektir.

3. GENEL HUSUSLAR

3.1. lsin teslim siiresi s6zlesmeden itibaren 30 giindiir.

3.2. Yiklenici igsin durumuna gore Ug¢ vardiya calisabilir. Vardiyali ¢alisma yapmadan 6nce
Universite yénetimine bilgi verecektir.
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3.3.

3.4.

Firma personeli verilecek isi; projelere, sartnameye, yirurlikteki mevzuat ve usullere,
teknik ve fenni gereklere uygun olarak, birinci sinif iscilik ile eksiksiz ve her tlrll ayiptan ari
bir sekilde yapacak ve zamaninda teslim edecektir. Firma, isin tam ve miukemmel olarak
tamamlanmasi icin, gerekli olan ve/veya Universite tarafindan talep edilen tiim is ve
islemleri eksiksiz, zamaninda ve her tirlii ayiptan ari bir sekilde yapmayi, eksiksiz ve
zamaninda temin etmeyi, isbu s6zlesme disinda hicbir iddia ve talepte bulunmamayi kabul
ve taahhut eder.

Sozlesme bedeli, isin gerektirdigi her turli iscilik, montaj, sigorta vb. hususlar da dahil ve
fakat bunlarla sinirli olmamak lzere Firma’nin isbu sozlesme ile taahhit etmis oldugu
hizmetin yapimi, tamamlanmasi ve bakimi icin yapilan tim masraf ve giderler ile Firma’nin
kari ve genel masraflarini da kapsar.

4. i$ SAGLIGI ve GUVENLIGI

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Yikleniciye bagli ¢alisan personel, is¢i saghgi ve is glivenligi ile ilgili tim dnlemleri almakla
yuktumlidir. Personel gerekli kisisel koruyuculari kullanacak ve ¢alisma yerlerinde gerekli
dnlemleri alacaktir. Universite’de calisma yapacak olan firmalarin ve personelinin yasal
zorunlu evraklarini  Universite onayina sunmasi gerekmektedir. Bu onay siireci,
Universite’nin kullanmis oldugu e-LOGO iSG yazilimi tizerinden yapilmaktadir. Evraklar, ilgili
Universite yetkilileri tarafindan onaylandiktan sonra personelin kampiis girisine izin
verilecektir.

isin yapimi esnasinda yiiksekte calisma, kapali alanda calisma ve kaynakli imalat olacaktir.
Tim bu uygulamalar, Sabanci Universitesi is izin Sistemi’ ne tabi olup Universitenin is
Guvenligi uzmanlarinin kontrol ve onayi ile yapilacaktir.

Calisma siireci boyunca Yiiklenici firma tarafindan sahada calismay! takip edecek iSG
Uzmani bulundurulacaktir.

ise baslamadan 6nce; yapilacak calisma 6zelinde is Bazli Risk Analizi ve Yapim - Yéntem
metodu hazirlanacak ve kaseli imzali olarak Universite onayina sunulacaktir.

Periyodik muayeneye gerektiren is ekipmanlarinin son periyodik muayeneleri 6 ayi
gecmemis olacaktir.

MYK sarti aranan tliim is stirecinde ilgili personelin MYK belgeleri bulunacaktir.

Kesim islemi sirasinda ve islem sonrasi en az 30 dk beklemek suretiyle Ates nobetgisi
bulunacaktir.

Kesim islemi esnasinda kivilcim, ciiruf gibi yangin yikini ve ekipmana zarar verebilecek
hususlardan korunmak amaci ile ilave énlemler alinacaktir.
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DEGISECEK BORULAR PLAN GORUNUMU
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DEGIiSiM BASLANGIC NOKTALARI (Ok isaretlerinden itibaren iist kisimlar)
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TAHMINI KESIF (Bilgi amaglidir, teklif veren firmalarin sorumlulugundadir)

MALZEME CiNSi MIKTAR BiRIM
DN 400 PN 10 HDPE DIRSEK 5 AD
DN 600 PN 10 DDPE BORU 54 MT
DN 300 PN 10 PEKAPLI FLANS 11 AD
DN 200 PN 16 FLANS 10 AD
DN 600 PN 10 HDPE DIRSEK 3 AD
DN 600 PN10 HDPE TEE 3 AD
DN 400 X DN 300 PN10 HDPE REDUKSIYON 4 AD
DN 600 PN10 HDPE KEP 3 AD
DN 300 X DN 250 PN10 HDPE REDUKSIYON 4 AD
DN 600X300X600 PN10 HDPE INEGAL TEE 4 AD
DN 600X200X600 PN10 HDPE INEGAL TEE 2 AD
POMPA GRUP MALZEME LiSTESI
DN 400 PN10 HDPE BORU 38 MT
DN 250 PN10 HDPE BORU 30 MT
DN 200 PN10 HDPE BORU 50 MT
DN 400 PN 10 PE KAPLI FLANS 6 AD
DN 250X200X250 PN10 HDPE INEGAL TEE 2 AD
DN 200 PN10 HDPE TEE 2 AD
DN 300 PN10 HDPE DiRSEK 10 AD
DN 200 PN10 HDPE DIRSEK 7 AD
DN 200 PN10 HDPE AGIK DIRSEK 2 AD
DN 400 PN10 HDPE TEE 3 AD
MANSON ADAPTOR MALZEME LISTESI
DN400 PN10 HDPE EF MANSON 24 AD
DN600 PN10 HDPE EF MANSON 27 AD
DN300 PN10 HDPE FLANS ADAPTORU 9 AD
DN300 PN10 HDPE EF MANSON 34 AD
DN200 PN10 HDPE FLANS ADAPTORU 8 AD
DN 200 PN10 EF MANSON 23 AD
DN250 PN10 HDPE EF MANSON 7 AD
DN400 PN10 HDPE FLANS ADAPTORU 4 AD
M20*60 GALVENIZ KAPLI CIVATA 216 AD
M20*55 GALVENIZ KAPLI CIVATA 128 AD
M24*65 GALVENIZ KAPLI CIVATA 128 AD
A20 PULKAPLI 344 AD
A24 PULKAPLI 128 AD




