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SABANCI UNIVERSITESI
INSAAT TADILAT VE REVIiZYON iSLERI
GENEL TEKNIK SARTNAMESI

1. GIRIS
SABANCI UNIVERSITESI igerisinde yapilacak ingaat tadilat,revizyon ve yapim igleri.
1.1.Genel

Yapilacak ingaat isleri ile ilgili tim imalat gizimleri, imalatci verileri, techizat, malzeme ile ilgili
belgeler onaya sunulacak, ayrica santiye tesliminden énce bu onaylar alinmis olacaktir.

Kismi olarak onaya sunulan belgelerde, imalat¢inin adi, ticari unvani, T.S.E belgeleri, imalat yeterlilik
belgesi, test sonuglari, katalog, uygulama metodu ve bilgileri, model numaralari gerektiginde numuneleriyle
referanslari yiklenici ile yapilan insaat s6zlesmesi hikimlerine uygunluk esas olacaktir.

Malzemelerin se¢imi projeye ve tanimlara uygun olarak isveren sectigi yada o6nerdigi Urln
kullanilacaktir.

Yiklenicinin yapaca@i imalatlarda ki bozukluklar (malzeme dahil) tamamen yiklenicinin
sorumlulugunda olup, bu gibi imalatlar igsverence soékturllecek ve yenisi bila bedel olarak YUkleniciye
yaptirilacaktir.

Gegici kabulde tim mahaller temiz, tozsuz, lekesiz, puriizsiz halde hemen kullanima hazir bir
sekilde, hi¢bir insaat pisligi ve tozu olmaksizin, ek bir temizlige gerek kalmayacak sekilde teslim edilecektir.
Su kadar ki depolar, mekanik mahaller gibi servis mahalleri de bu tanima dahildir.

1.2. Malzemeler ve isgilik

"Malzeme" terimi, YUklenici tarafindan temin edilen ise gore her cins ham, islenmis veya imal
edilmis butin malzeme, teghizat ve makine anlamina gelecektir.

Yuklenici tim imalatlarda (ingaat, mekanik, elektrik) kullanacagi malzemeleri Isveren'e, Uretim veya
Santiye de kullanmadan 6nce onaylatacaktir.

Yiklenici, igverenin talep etmesi durumunda, malzeme numunelerini bedeli kendisi tarafindan
karsilanmak Uzere igsverenin onaylayacagi bir laboratuar yada kurulusta tahkikini yaptiracak ve neticelerini
isveren onayina sunacaktir. Bu gibi tahkikler igin her tirli alet, malzeme ve techizat YUklenici tarafindan
saglanacaktir.

Malzemelerin, drlnlerin ve isgiligin tamamen ayrintili olarak aciklanmadigi yada agik¢a
belirtiimedigi yerlerde ve durumlarda ;

@ ise uygun bir standart ve proje dokiimanlari baglaminda tespit edilen, ya da bunlarla makul olarak
baglantili olan amaclara uygun yéntemler ve,

(b) Dogru ingaat tekniklerine uygun uygulama yapilacaktir.

(c) Aksi belirtiimedikge Turk standartlarina uygun olacaktir. Turk standartlarinin yeterli olmadigi yerde

diger esdeger uluslararasi standartlar uygulanacaktir.
(d) Yangin dayanimi yiksek malzemelerin sec¢imi ve uygulanmasi 6n planda tutulacaktir.
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1.3. Genel Nitelikleri

Aksi belirtimedikce, malzemeler yeni (kullaniimamis) olacaktir. YUKLENICI, isi tamamlamak igin
gerekli bltiin malzemenin, ayni gesit, ayni boyut, ayni kalite ve ayni genel gérinim kosullarini tagiyacagini
ISVEREN' e taahhiit edecektir.

Onaylanmis olan malzeme disinda bir bagka malzemenin kullanildiginin igverence tespiti
halinde, Yuklenici tim malzeme ve is¢ilik masraflari kendine ait olmak Uzere kullanilan malzemeyi,
numunesi onaylanmis malzeme ile degistirecektir.

YUKLENICI, gériiniimde tutarlilik istendiginde, malzemeyi devaml surette ayni kaynaktan temin
etmeyi taahhit edecektir.

YUKLENICI, ISVEREN’ e teslim edecegi tim uygulama ve mahalleri kullanma ve /veya takip eden
uygulamalara hazir hale getirmekle yukimludur.

1.4. Patentli Malzeme

Yuklenici, uygulamayi teklif ve taahhit ettigi her malzemenin yetkililerce onaylanmis tim
teknik spesifikasyonlarini, standartlarini ve érneklerini teklifi ile birlikte isverene sunacaktir.

Yuklenici uygulayacadl malzemenin depolanmasi, hazirliyi ve montajinda malzeme Ureticisinin
son gecerli matbu yada sifayi tavsiyeleri / talimatlarina uygun davranacaktir.

Bu tavsiyeler / talimatlar herhangi bir diger sarthname belirlemesi ile ¢eligki durumunda olursa,
isverene bilgi verecektir.

1.5. Malzemenin Korunmasi

YUKLENICI ;

(@ isin yUkleme, ¢arpilma ve herhangi baska sekilde fiziksel hasar olusumunu dnlemeyi ;

(b) Malzemeyi temiz tutmay ve kirlenmesini dnlemeyi; 6zellikle gérinime agik ince yapi iglerinde
lekelenmeyi, ¢atlamalari, gizilmeleri ve diger gérinum bozucu olugumlari dnlemeyi;

© Malzemeyi; erken sertlesme, rutubet ve benzer kusurlardan korumak igin, uygun dasik rutubetli bir
ortamda ve kuru durumda bulundurmayi; depolanmis Urinlerin etrafinda ve arasinda serbest hava
dolagsimina imkan verecek sekilde depolamayi;

(d) Malzemenin asiri yiksek ya da dusuk 1s1 derecesi kosullarina ve hizli 1si derecesi degisikliklerine
maruz kalmasini énlemeyi;

(e) Malzemeyi; yagmurdan, rutubetten, dondan, giinesten ve diger etkenlerden yeteri derecede, ve
uygun olarak korumayi; Kullanim aninda Urtnlerin uygun 1si derecesi ve rutubet dizeyinde olmasini
saglamayi ;

® Ambar ve sundurmalarin yeterince genis olmasini, olumsuz hava kosullarindan korunakli ve
glvenceye alinmis durumda olmasini ;

(9) Malzemelerin farkl cesit ve siniflarinin ayri ve uygun olarak belirlenmis yerlerde muhafaza
edilmelerini ;

(h) Mimkin oldugunca malzemeyi kullanilmasindan hemen  o6ncesine  kadar kendi orijinal

ambalajinda, paketlerinde yada konteynir iginde bulundurmayi;

0] Mimkin olan durumlarda, malzeme Uzerindeki montajdan sonra koruyucu ambalajlari, isin
tamamlanmasinin hemen éncesine kadar malzeme tGzerinde muhafaza etmeyi;
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()] Koruyucu 6nlemlerin tamamen amaca uygun ve Uriinlere/malzemelere zarar getirebilecek
nitelikle olmamasini saglamayi; gergeklestirecektir. Montajdan 6nce veya montaj sirasinda hasar gérmus
malzeme, bedeli Yukleniciye ait olmak Gzere degistirilecektir.

1.6. iggiligin Genel Nitelikleri

Calisanlar, igin turG ve niteligi baglaminda, uygun sekilde isinin ehli ve tecrlbeli olacaklar ve;
Dondan, yagmurdan ve diger olumsuz kosullardan dolay! ise gelecek hasari énlemek igin tim gerekli
tedbirleri alacaklardir;

a) Aksam ve malzemeyi montajdan ya da kullanmadan 6nce, dikkatle kontrol edecek ve kusurlu
olanlari kullanmayi reddedeceklerdir.

b) Tespit ve tesis iglerini; givenli, dogru ve dizgin bigimde yapacaklardir.

C) Vidal ve civatali montaj yerlerinde, toleransi karsilamak ve sekil bozuklugunu énlemek igin, uygun
ve saglam olarak oturmayi saglayacaklardir. Montaj aksami asiri sikistirilmis olmamahdir.

d) Harc yada yalitkan ile kapatilacak yada goriise agik birakilacak birlesme yerlerinin diizgin ve
hizali olmasi igin, pargalarin yerine oturmasini ve montajini ayarh bicimde yapacaklardir.

f) Batin hareketli pargalarin gerektigi gibi ve serbestge calismasini saglayacaklardir. Onay

alinmadan, butinsel olarak tamamlanmamis pargalar ve malzemelerin kenarlari kesilmeyecek, tesviye
amaci ile térptilenmeyecek veya taglanmayacaktir.

0) isverenin onayl alinmadan higbir ise baglanmayacak ve is sirasinda isverenin tum talimatlarina
uyulacaktir. Yiklenicinin emrinde g¢alisan alt yukleniciler kendi isinin dlUzeninden ve is sahasinin
temizliginden sorumlu olacaklar. Alt taseron firmalar calismalari esnasinda birbirlerinin islerini
engellemeyecektir.

h) Tdm isgilikler birinci sinif olacak ve en kaliteli isgilik sartlarina uygun olacaktir. Teknik
sartnamedeki tium standartlara minumum uygunluk saglanacaktir,

1) isin; tam bitmis, gerekli koruma dénlemleri alinmis ve is sahasinin tamamen temizlenmesinden
sonra igsverenden gegici kabul yapmasi istenecektir.

1.7. Ornekler / Onaylar

a) Tum Urinlerin yada malzemelerin onaylanma zorunlulugu vardir. YUKLENICI kullanmadan énce,
ornekleri standart belgeleri kullanim igin uygunluk belgelerini, uygulama metodlari ve bilgilerini ibraz
etmelidir. YUKLENICI onayli numuneleri santiyede, iyi ve temiz kosullarda, is baglaminda kullanilanlarla
karsilastirilabilmesi icin muhafaza etmeli ve gereksinim kalmadiginda da kaldirmalidir.

ISVEREN'in denetleme yada herhangi baska etkinlik sonucundaki onay yazili olarak teyit edilmedikge,
dranlerin yada isin onaylanmis oldudu kabul edilmeyecektir.

2. YIKIM-SOKUM VE DEMONTAJ ISLERI
2.1. Mobilya Demontaj ve Tasima.
Tanim: Proje alanindaki mobilyalarin demontaji ve taginmasi.

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olciisi:



4/19

Proje alanindaki, calisma masalari ile yerine gére demontaj gerektiren dolap vb. diger mobilyalarin
demontaji ile demontaj gerekmeyen diger mobilyalarin (dolap,sandalye,sehpa,pano,yazi tahtasi,
resim,panao vb.) isverenin gosterecegi alana tasinmasi .

Olgusi : Proje alanindaki miktarina gore hesaplanir.

Birimi : Adet (Adetler Gzerinden tim mobilya isi gétlrt bedel olarak fiyatlanir.)

2.2. Plastik Siipiirgelik Demontaiji.

Tanim: Proje alanindaki PVC yada Hali Zemin kaplamanin duvar bitiglerindeki duvara vidali metal tirnak
ile tutturulmus PVC slpurgeliklerin ve metal tirnaklarin demontaji.

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

Proje alanindaki PVC yada Hali Zemin kaplamanin duvar bitiglerindeki duvara vidali metal tirnak
ile tutturulmus PVC supirgeliklerin ¢ekilerek sirasina gére demonte edilip kagit bant ile gruplandirilir .
Altindaki metal tirnaklar saglam bir sekilde sékiiliir ve posetlenir. idarenin gésterecegi alana konur.

Olglisti : Proje alanindaki miktarina gére hesaplanir.

Birimi : Metre

2.3. Kap1 kanadi demontaji.
Tanim: Kapi kanadinin kasadan ayrilmasi igi.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olciusi:

Kapi kanadi menteselerinin kasaya tutturulus vidalarindan sékulmesi ve idarenin gdsterecege yere
tasima ve istiflenir.

Olgusi : Proje alanindaki kapi miktarina gére hesaplanir.

Birimi : Adet

2.4. Tugla duvarda Celik kapi kasasi sokiimii.
Tanim: Tugla duvarda hali hazirda bulunan gelik kapi kasalarinin sokimda.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olciisi:

Tugla duvarda ge¢cmeli sistem olmayan ¢elik sac kapi kasalari, salama yada elektrikli sac kesme
makinalari kesilerek kigultulerek ve baglantilar koparilarak sékulir. Sonrasinda Kampus atik depolama
sahasinda g0sterilecek alana isi alan firma tarafindan tasinir.

Olglisti : Yikilan yerin alanindaki kapi miktarina gére hesaplanir.

Birimi : Adet
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2.5. Algipan duvarda Celik kapi kasasi sokiimii.
Tanim: Algipan duvarda hali hazirda bulunan gelik kapi kasalarinin sékimu.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olciisi:

Algipan duvarda ge¢cmeli sistem olan celik sac kapi kasalari, gegme yerlerinden gekilerek kasa
duvar baglantisindan gevsetilerek duvardan sokuilir. Sonrasinda Kampls atik depolama sahasinda
gOsterilecek alana isi alan firma tarafindan tasinir.

Olgusi : Yikilan yerin alanindaki kapi miktarina gére hesaplanir.

Birimi : Adet

2.6. Hali ve Kege sokumdi.
Tanim : Sap Uzerine serili rulo hali ve kege sokimdl.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

Sap Uzerine serili rulo hali falgatalarla kigultilerek sokulir. Sap Uzerine tutkal ile tutturulmus hali
altindaki tekstil kege, plastik aparat ucuna falgata agzi takili ekipman ile kazinarak sokilur.Sap lzerinde
herhangi bir tekstil pargasi ve tutkal yigintisi kalmayincaya kadar.

Sokulen halilar tadilat alanindaki uygun alanda toplanir ve ¢alisilan ginun bitimine yakin zamanda
kampdus icerisinde atik depolama alanina isi yapan firma tarafindan tasinir.

Olglisti : Sokim yapilacak proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?

2.7. Karo-Rulo PVC Zemin kaplama s6kima.
Tanim : Sap Uzerine yapistirilmis rulo yada karo PVC Zemin kaplama sékumdi.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

Sap lzerine yapistiriimis Rulo yada Karo PVC Zemin kaplama ¢ekme ve kesme ekipmanlarla
zeminden sokulur.

Sokulen PVC kaplamalar tadilat alanindaki uygun alanda toplanir ve galisilan giiniin bitimine yakin
zamanda kampds icerisinde atik depolama alanina isi yapan firma tarafindan tasinir.

Olglisli : Sékiim yapilacak proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?

2.8. Karo tagyuni asmatavan plakali asma tavan demontaiji .
Tanim : Karo tasylnu Asma tavan plakali asma tavanin plakalari ve ¢italarinin demontaji.

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcisi:
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Proje alanindaki asma tavanin Karo tasylinini asma tavan plakalarinin iyi durumda olanlari
kirletimeden toplanir ve proje alaninda uygun alana istiflenir. Kullaniimayacak durumda olanlar ¢op
torbalarina konur ve atik sahasinda gosterilecek alana tasinir. Asma tavan citalari tekrar kullanilabilcek
saglamlikta olanlar idareye teslim edilir . Kullanilmayacak durumda olanlar. Metal atik depolama alnina
tasinir.Aski ¢italar tekrar karo asmatavan yapilacak ise kalabilir. Yapilmayacak ise demonte edilip idareye
teslim edilir.

Olglisii : Sékim yapilacak proje alanina gére hesaplanir.(Hesapta tim asma tavan bir biitiin olarak
hesaplanir.(Plaka ,¢ita, aski apararlari,kenar profili vb.)

Birimi : m?

2.9. 19’luk iZO Tugla duvar yikimu.
Tanim : igi Cimemto serbeti ile doldurulmus 19’luk iZO tugla duvarin yikilmasi isi.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

Binalardaki tugla duvar yiksekligi 4.60 mt dir.Yikimdan 6nce yikim alani, isi yapacak firma
tarafindan binanin diger alanalarina tozumanin gitmesini onlemek igin orti naylonu ve kagit bant ile
kaplanir. Duvarin her iki yizeyindeki alan koruma altina alinir.Zemine koruma naylonu serilir. Kullanicak
ortl ve koruma naylonlari yeni kullaniimamis olmasi zorunludur.

- Tugla duvar komple yikilacaksa bu yiksekliJe uygun iskele ve merdiven getirmekle
yukimlGddr isi alan firma . Komple yikimlarda duvar yukaridan hilti ile kiicik parcalar haline
getirilip balyoz yardimi ile kopartilir. Bu parcalar 50 cm’e gecemez.

- Tugla duvar kismi kirim yapilacak ise (Pencere, kapi boslugu icin vb ) Kirim yapilacak alannin
kenari duvarin her iki yizeyinden hilti ile kopartildiktan sonra balyoz yada diger kircilar yardimi
ile yukaridan asgiya kirilr.

Yikim alanindaki ¢ikan atiklar guvallanarak tadilat alanindaki uygun alanda toplanir ve galisilan
gindn bitimine yakin zamanda yada idarenin talebine gére kirrmin hemen akabinde kampus igerisinde atik
depolama alanina isi yapan firma tarafindan tasinir.

Olgusi : Yikim yapilacak proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?

2.10. 15 cm’lik Algipan duvar sokiimii .
Tanim : 100 ‘lik Algipan profile, igi tagyiini kaplh ve her iki yizeyi 12,5 mm ¢ift algipan ile kapli duvar.
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

Binalardaki al¢ipan duvar yuksekligi 4.60 mt dir.Yikimdan dnce yikim alani, isi yapacak firma
tarafindan binanin diger alanalarina tozumanin gitmesini dnlemek igin 6rti naylonu ve kagit bant ile
kaplanir. Duvarin her iki ylzeyindeki alan koruma altina alinir. Zemine koruma naylonu serilir.Kullanicak
ortl ve koruma naylonlari yeni kullanilmamis olmasi zorunludur.

Algipan duvar bir yizeyden bagslanarak dnce o yuzetdeki algipan levhalar sékilir ve uygun alanda
istiflenir. Sonra duvar igerisindeki tas yunleri ¢ikarilip guvallanip uygun alanda istiflenir.Sonsa diger duvar
yuzyindaki algipan levhalar sékilir. Sonrada Algipan duvari olusturan Metal profiler sokuldr.
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Cikan atiklarin tamami kampus atik depolamasinda goésterilecek alanlara tasinir. Algipan levha ve
tasylnleri ingaat atik depolama alanina tasinir. Metal atiklar metal depolama alanina tasinir.

Olglisti : Yikim yapilacak proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?

2.10. Sulu sistem beton kesme makinasi ile sap kesimi yapilmasi
Tanim : Sulu system beton kesme makinasi ile sap kesimi yapiimasi .
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore;

Sulu system kesim yapan beton kesme makinasi ile istenen 6l¢li ve ebatlarda kesim yapilmasi.
Kesim yapilacak sapin ¢ikarilacak boliumu ¢epegevre kesildikten sonra hilti ile kirilarak yerinden sokular.
Sokum yapilirken diger taraftan yardimci isgide kirilan betonlari guavallayarak ¢alisma alanindan nakliye
aracina tasinir.

Cikan atiklarin tamami kampls atik depolamasinda gosterilecek alanlara tasinir.

Olglisii : Yapilacak is proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?

2.10. Mevcut duvar igerisine kanal agma makinasi ile istenen ebatlarda kanal agilmasi
Tanim : Mevcut duvar igerisine kanal agma makinasi ile istenen ebatlarda kanal agiimasi
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore;

Kanal agma makinasi ile istenen ebatlarda kanal agilir. Kanal agimi sonrasi g¢ikan atiklar
cuavallanarak ¢alisma alanindan nakliye aracina tasinir.

Cikan atiklarin tamami kampUs atik depolamasinda gdsterilecek alanlara tasinir.

Yapim esnasinda c¢alisma alani ile ilgili hertlirli koruma ve 6nleme isi yapan firma tarafindan
yapilir.

Olglisti : Yapilacak is proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?
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3. IMALATLAR
3.1. 19'luk Gegmeli tip iZO Tugla duvar yapimi.(29x19x23,5 cm)

Tanim : ici Cimemto serbeti ile doldurulurak, Kiregsiz Cimento Esasli Duvar Orgii Harci ile 19°luk iZO tugla
duvarin yapim igi. (Hazir harg Entegre “DUVAREL Cimento Esasli Duvar Orgli Harc1”) uygun olur.

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcisi:

29x19x23,5 cm Ebatli gegmeli system iZO tugla ileTugla duvar yapilacak. Tugla Standardi Tip
(Ts En 771-1).

Binalardaki tugla duvar yuksekligi 4.60 mt dir. Tugla duvarin zeminden 220 cm yikseklignde 19x30
cm kesitinde duvar uzunlugunda B.A. demirli hatil dénilmelidir.

Duvar yapim alani, isi yapacak firma tarafindan binanin diger alanalarina tozumanin ve gorintu
kirliligine yol agmamasi igin 6rtl naylonu ve kagit bant ile kaplanir. Duvarin her iki ylzeyindeki alan koruma
altina alinir.Zemine koruma naylonu serilir. Kullanicak érti ve koruma naylonlari yeni kullanilmamis olmasi
zorunludur.

Dusey delikli, (19 x 29 x 23.5 cm) boyutlarinda gegmeli izo tugla ve 300 kg cimento dozlu harg
(0.103 m3/m?) ile projesine uygun olarak diisey delikli tugla duvar yapilmasi, lizumunda sulanmasi, insaat
yerindeki yukleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma, her turli malzeme ve zayiati, iscilik, ara¢ ve gereg
giderleri, muteahhit kari ve genel giderler dahil, 1 m? disey delikli tugla duvar yapilmasi.

Yapim alanindaki ¢ikan atiklar guvallanarak tadilat alanindaki uygun alanda toplanir ve g¢alisilan
gunun bitimine yakin zamanda yada idarenin talebine gore kirirmin hemen akabinde kampus igerisinde atik
depolama alanina isi yapan firma tarafindan tasinir.

Olgusi : Proje alanina gére hesaplanir. 0,10 m? kiigiik bosluklar diistilmez.

Birimi : m?

3.2. 300 Kg Gimento Dozlu Har¢ Yapimi
Tanimi: 300 Kg Cimento Dozlu Harg Yapimi.
Analizi 1m3;

- Ince siva veya derz kumu (elenmis ve yikanmis) (ts 706 en 12620+a1) 1 m3
- Portland ¢imentosu (torbali) ts en 197-1 cem 142.5r) 0,3 ton
- Su0,23m?

Birimi : m3

3.3. 400 Kg Gimento Dozlu Har¢ Yapimi
Tanimi: 400 Kg Cimento Dozlu Harg Yapimi.
Analizi 1m3;

- Ince siva veya derz kumu (elenmis ve yikanmis) (ts 706 en 12620+a1) 1 m3
- Portland ¢imentosu (torbali) ts en 197-1 cem 142.5r) 0,4 ton
- Su0,26 m?

Birimi : m3
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3.4. 12.5 mm Kalinhginda algipan plakalarla (2+2) ve C-100 galvanize dikme profillerle b6lme duvar
yapilmasi

Tanim : Algi duvar levhalari ile C-100 (0,80 mm) galvaniz dikme profiller ve tas yinu levha dolgulu béime
duvar yapilmasi (tek profil-60 cm aks arahdi) (12,5 mm Cift kat algi duvar levhasi ile )

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcisi:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére; 100 mm’lik Duvar U- profillerinin (DU100) vida ve
plastik dibel kullanilarak 60 cm araliklarla taban ve tavana sabitlenmesi, DU10 ve yan duvarlara
tutturulacak 100 mm lik Duvar C- profillerinin (DC100) altina 100 mm’lik ses yalitim bandinin yapistiriimasi;
DC100 profillerinin kesilmesi, DC100 profillerinin 60 cm araliklarla DU100 profillerinin arasina gegiriimesi,
8 cm kalinhkta 83 kg/m® yogunlugundaki tasylni levhalarin yerlestiriimesi ve 12,5 mm lik al¢i duvar
levhasinin DU100 ve DC100 profillerine 25 mm’lik borazan vidalarla sabitlenmesi, gerektidi durumlarda algi
duvar levhasinin kesilerek ebatlanmasi, Ylzeylere 2. Kat algipan levhalar montaji yapilirken alttaki derzler
sasirtalarak yapilir ve derz dolgu algisi ile 3 mm den fazla bosluklara 6n dolgu yapilmasi, vida baslarinin
derz dolgu algisiyla kapatiimasi, derz bandinin algi duvar levhasi ek yerlerine yapistiriimasi, bant Gzerine
derz dolgu algisi uygulanmasi suretiyle bdlme duvarin olusturulmasi her tirli malzeme ve zayiatl, isgilik,
isyerinde yikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma ile miiteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olglisti : Proje alanina gére hesaplanir. 0,50 m? kiigiik bosluklar diigiilmez.

Birimi : m?

3.5. Hazir makine sivasi ile duvarlara tek kat al¢i siva yapilmasi (20mm kalinlik)

Tanim : Tugla ve brit yluzeylere Hazir makine sivasi ile duvarlara tek kat al¢i siva yapilmasi (20mm
kalinlik)

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcisi:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére; Fabrikasinca kuru olarak hazirlanmig ve torbalar
Uzerinde yazili kullanma talimatina uyularak algili tek kat makine sivasi malzemesinin uygun miktarda su
ile karnistirilarak elde edilen harc ile duvar ylzeylerine ortalama 2 cm kalinliginda tek kat siva yapilmasi,
duvar ylzeyinin temizlenmesi, astarlanmasi. Siva merkezlerinde kdse profili farkli malzeme gegislerinde
siva filesinin konularak ve Ulzerine 3 mm kalinliginda saten algi kaplama yapilmasi, zimparalanmasi,
tozlardan temizlenmesi. Her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma sehpalari, insaat yerindeki yikleme,
yatay ve diisey tasima, bosaltma, miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olglisti : Proje alanina gore hesaplanir. Bogluklar ve kaplamalar disldr.

Birimi : m?

3.6. Beton, tugla duvar vb. yiizeylere perlitli siva ve saten al¢i kaplama yapilmasi

Tanim : Beton, tugla duvar vb. yiizeylere perlitli siva ve saten al¢i kaplama yapiimasi (20mm kalinlik)



10/19

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; Fabrikasinca kuru olarak hazirlanmis ve torbalar
Uzerinde yazili kullanma talimatina uyularak algili tek kat makine sivasi malzemesinin uygun miktarda su
ile karistirllarak elde edilen harc ile duvar yuzeylerine ortalama 10 mm kalinhdinda tek kat siva yapilmasi,
duvar yilizeyinin temizlenmesi, astarlanmasi. Son kat 1/3 perlitli algi + 2/3 saten algi karisim harci ile 9 mm
kalinliginda ikinci katin ¢ekilmesi, Siva merkezlerinde kdse profili farkl malzeme gegislerinde siva filesinin
konularak ve Uzerine 3 mm kalinhdinda saten algi kaplama yapilmasi, zimparalanmasi, tozlardan
temizlenmesi. Her tirli malzeme ve zayiati, iscilik, calisma sehpalari, ingaat yerindeki ylikleme, yatay ve
disey tasima, bosaltma, miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olgusi : Proje alanina gére hesaplanir. Bosluklar ve kaplamalar digUlur.

Birimi : m?

3.7. i¢ mekanlarda el ile uygulanan son kat yiizey diizeltme perdah algisi yapimi (KNAUF
SATENGIPS) yada muadili.

Tanim : Algi plaka, ¢cimento veya algi siva ile kaplanmis duvarlar, diizgin kara siva ve brit beton, kirli ve
boyanmis ylzeyler Uzerine tek veya cift kat olarak perdah algisi yapimi. Ayrica Boya ve duvar kagidi gibi
ylzey sonlama uygulamalarindan dnce,duzglin ve puriizsiiz yiizey elde edilmesi igin.

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcusi:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; Fabrikasinca kuru olarak hazirlanmis ve torbalar
Uzerinde yazil kullanma talimatina uyularak ;

- Yuzey temizligi ve gerekliyse tamiri yapiimalidir.

- Temiz bir kaba konulan har¢ miktarina uygun suya; algi, suyun yuzeyini bir parmak gecene kadar
sepelenmelidir. 2-3 dakika bekledikten sonra mekanik bir karistirici ile iyi bir karisim elde edilene kadar
disuk devirde karistiriimalidir.

- Hamur haline gelen harca tekrar su ve algi eklenmemelidir.
- Satengibs uygulanmadan énce duvara astarlanmahdir.
- Satengips ylizeye mala ile kalinhgi maks. 1 mm olacak sekilde ince bir tabaka halinde uygulanmalidir.

-Derz dolgu uygulam. Her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma sehpalari, ingaat yerindeki yikleme,
yatay ve disey tasima, bosaltma, miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olglisti : Proje alanina gore hesaplanir. Bogluklar ve kaplamalar dsuldr.

Birimi : m?

3.8. i¢ mekanlarda Santen algili yiizeylere astar uygulanarak iki kat Akrilik emiilsiyon esash, PTFE
katkili, dekoratif i¢c cephe son kat boya ile boya yapimi

Tanim : i¢ mekanlarda santen algili yiizeylere astar uygulanarak iki kat Akrilik emdilsiyon esasl, PTFE
katkili, dekoratif i¢c cephe son kat boya ile boya yapimi. ( DYO NNX-0885-76 Teflonlu i¢ cephe boyasi)

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olcisi:
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idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Boyanacak yuzeyde temizlik yapildiktan sonra Dyobinder veya Dyo Albin Astar ile astarlanir. “Astarlama
isleminde kesinlikle izolasyon astarlar kullanilmamahdir.”

Boya yapimina Astarlama yapildiktan 24 saat sonra baslanacaktir.

Astar ve boya kullanim talimatina uygun olarak karisim ve uygulamalar yapilacaktir.

Her tirlG malzeme ve zayiatl, isGilik, galisma sehpalari, insaat yerindeki yikleme, yatay ve disey
tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olgusi : Proje alanina gére hesaplanir. Bogluklar ve kaplamalar duglur.

Birimi : m?

3.9. i¢ mekanlarda Eski boyali yiizeylere astar uygulanarak iki kat su bazli , Akrilik emiilsiyon esasl,
PTFE katkili, dekoratif i¢ cephe son kat boya ile boya yapimi.

Tanim : ¢ mekanlarda Eski boyall ylizeylere astar uygulanarak iki kat su bazli , Akrilik emdlsiyon esasl,
PTFE katkil, dekoratif ic cephe son kat boya ile boya yapimi. (DYO NNX-0885-76 Teflonlu i¢ cephe boyasi)

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Boyanacak yiizeyde temizlik yapildiktan sonra Dyobinder veya Dyo Albin Astar ile astarlanir. “Astarlama
isleminde kesinlikle izolasyon astarlan kullanilmamahdir.”

Boya yapimina Astarlama yapildiktan 24 saat sonra baslanacaktir.

Astar ve boya kullanim talimatina uygun olarak karisim ve uygulamalar yapilacaktir.

Her tirlG malzeme ve zayiatl, isGilik, galisma sehpalari, insaat yerindeki yikleme, yatay ve disey
tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olciisti : Proje alanina gére hesaplanir. Bosluklar ve kaplamalar disldr.

Birimi : m?

3.10. 60x60 cm ebatlarinda Tasyiini asma tavan karolari ile asma tavan yapimi.

Tanim : 60x60 cm ebatlarinda TagyUnl asma tavan karolari ile tanimda yazan tagiyicilar ile asma tavan
yapimi.( Asma tavan yapiminda kullanilacak malzeme ASPEN Grida T24 )

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

24 mm genisliginde T ana ve ara Aliuminyum tagiyici profillerin, 2x100 cm uzunlugunda 4 mm
capindaki 6zel ayarl galvanizli ¢elik aski takimlari ile 60 cm aralikli mesafede ve istenilen kottaki dizeyde
teraziye alinarak asilmasi, tavan kenarlarina 0,50 mm kalinhiginda Basamakh Kdsebent profillerin
dondlmesi, aliminyum T ana ve Ara tasiyici profillerin Gzerine igverenin verecedi 60x60 cm ebadinda
tasylninunden yapilmis asma tavan karolarinin yerlestiriimesi, elektrik armatirleri veya tesisat
Ozelliklerine goére yerlerin agilmasi suretiyle asmatavan teskili .

Asma tavan yapiminda aliminyum tasiyici yerlesimi 120 cm araliklarla ana tasiyici, Aralar tali
tasiyici ile yapilir.Her 120 cm de celik aski takimi 8 cm lik ¢elik dubelli papug ile tavana tuttturulur. Ana
tasiyici profillerin duvar kenarindaki askisi 60 cm daha uzak olmamalidir.iki 120cm’liktali tasiyicinin
ortasina 60 cn’lik tali tasiyici monte edilmelidir. Kenar profil ise maksimum 45 cm araliklarla monte
edilmelidir.
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Asma tavan yapimi i¢in atblye masraflari, ingaat yerinde yikleme, yatay ve disey tasima,
bosaltma, her tirli malzeme ve zayiati, isgilik, calisma sehpalari,muteahhit genel giderleri ve kar dahil, 1
mZ

Olglisti : Proje alanina gére hesaplanir.

Birimi : m?
o~
ZGridaT24
— ! #
ANA TASIMICI Sac Kalnkdi Adatiartan mt karton fgarion wruniui
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B 0 : -
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3.11. Cimento esasl kendiliginden yerlegen (self leveling) harc ile ortalama 4-6 mm kalinlikta zemin
tesviyesi yapilmasi.

Tanim : Cimento esasl kendiliginden yerlesen (self leveling) harg ile ortalama 4-6 mm kalinlikta zemin
tesviyesi yapilmasi.( Weber Lvl.10 Grund )

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére secilen Self Leveling har¢ temini ve uygulanmasi isi
Mevcut beton, sap, mozaik vb. ylzeylerin sUpUrilip, vakumlu olarak temizlenmesi, varsa eski
kaplama ve harg prizlerinin kazinmasi, toz, kir, yag, vb. tutunmayi énleyici etkenlerden arindiriimasi, tek
bilesenli akrilik kopolimer esasli astarin m2'ye 0.150 kg sarf olacak sekilde, rulo firga yada priskurtme
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yontemi ile uygulanmasi, lzerine toplam m2 ye 10,20 kg ¢imento esasli kendilignden yayilan harg ve 2,50
Lt su ile hazirlanmig ve topaklari giderilinceye kadar karistiriimis harcin dokuilmesi, déklen harcin homojen
yayllmasi saglanana dek gelberi, kirpi rulo vb. el aletleri ile dagitilmasi,dalgalanmanin giderilmesi.

Her turlG malzeme zaiyati, ingaat yerinde yukleme, yatay ve dusey tagima, bogaltma, her turli
malzeme ve zayiatl, isgilik, galisma sehpalari,miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olgusi : Proje tzerinden uygulama alnina gére hesaplanir.

Birimi : m?

3.12. 50x50 cm ebatlarinda Karo Hali temini ve uygulamasi.
Tanim : 50x50 cm ebatlarinda Karo hali temini ve montaji.( FORBO Tessera 2 Katolodu Urunleri)
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore secilen karo halinin temini ve uygulanmasi isi ;

Segilen hali siparis edilen miktarda uygulama alanina firma tarfindan getiririlip, halinin segilen
montaj sekline ve hali ambalaj teknik foyl yada teknik portfdyline gére montaji isi alan firma tarfindan

yapilir.
Hali uygulamasinda tutkal masraflari, insaat yerinde yiikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,

her turlii malzeme ve zayiatl, isgilik, calisma sehpalari,miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olglisti : Hali miktari uygulama alanina getirilen agiimamis ambalajlardan, agilip kullaniimis olanlar
disilerek elde edilir. idare agiimamis ambalajlardan yedek olarak duruma gére talep edebilir.

Hali uygulama ise proje net alanina gore hesaplanir.

Birimi : m?

Hali Teknik ozellikleri

TEKNIK TANIMLAR

TEKNIK OZELLIKLER

ISO 9001 ISO 9001
14001 14001
CE CE
GUT-NR GUT-NR
BRE BRE
LEED LEED

URUN TANIMI / Construction

Tufted 1/12" Bukle Karo Hall

iPLIK CINSI / Pile Material

% 100 PA 6 Solution Dyed Xelux™Color

KULLANIM SINIFI / Classification

EN 1307 33/LC1 33.Sinif,Cok Yogun Trafik

HAV AGIRLIGI / Pile Weight

600 g/m?

TOPLAM AGIRLIK / Total Weight

4.300 g/mz
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KALICI ANTISTATIKLIK OZELLIGI / <2 KV

HAV YUKSEKLIGI / Pile Height 2,90 mm
TOPLAM YUKSEKLIK / Total height 6,40 mm
HAV YOGUNLUGU / Pile Density 0,114 g/cm3
DUGUM SIKLIGI / Tuft Density 174.000 /m?

YANGINA DAYANIKLILIK / Fire Resistance

EN 13501-1 Bfl-s1

ISIK HASSASIYETI / Fastness To Light

ISI DIRENCI / Thermal Resistance

ISO 8302 0,047 m2 K/W

TABAN YAPISI / Secondary Backing

Back2Back: Termoplastik elastomerler ve fiberglass
ile guglendirilmig, modifiye bitimen taban

ELEKTROSTATIK OZELLIKLER / Transversal

: ISO/DIS 10965 <10'9 Ohm

Resistance

DARBE SESI EMICILIGI / Impact Noise Rating ISO 140-8 37 dB

SES EMILIMI / Sound Absorption ISO354 Hz125 250 500 1000 2000 4000

S 0,01 0,04 0,07 0,19 0,29 0,34

BOYUTSAL SABITLIK / Dimensional Stability

EN 986 Max. 0.20 %

TEKERLEKLI SANDALYE iLE KULLANIMI / Castor
Chair Suitability

EN 985 Sinif A : Sirekli Kullanima Uygundur

Permanent Antistatic

ISO 6356 < 2 kV

EBAT / Size

500 mm x 500 mm

3.13. 50x50 cm ebatlarinda Karo PVC temini ve uygulamasi.

Tanim : 50x50 cm ebatlarinda Karo PVC temini ve montaji.( FORBO Allura Katologu urtnleri)

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore secilen karo PVC temini ve uygulanmasi isi ;

Secilen Karo PVC siparis edilen miktarda uygulama alanina firma tarfindan getiririlip, PVC’nin
segilen montaj sekline ve hali ambalaj teknik foyU yada teknik portfdyline gére montaji isi alan firma

tarfindan yapilr.

PVC uygulamasinda tutkal masraflari, ingsaat yerinde yukleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,
her turli malzeme ve zayiatl, isgilik, calisma sehpalari,miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m?

Olglisti : PVC miktari uygulama alanina getirilen agilmamis ambalajlardan, agilip kullaniimis olanlar
disilerek elde edilir. idare agiimamis ambalajlardan yedek olarak duruma gore talep edebilir.

PVC uygulama ise proje net alanina gore hesaplanir.

Birimi : m?
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3.14. 15 cm Kalinhgindaki algipan duvara uygun Fitilli Celik Kapi Kasasi temini ve montaiji.

Tanim : 15 cm Kalinhdindaki algipan duvara uygun Gecmeli sistem Fitilli Celik Kap1 Kasasi temini ve
montaji

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore ;

Celik kapi kasasi 2 mm DKP (haddelenmis)sac’dan ayarli gedme kasa olarak Uretilmelidir. Kapi
kasasi pervazlari ¢ift tarafli 5 cm genisliginde olmalidir. Standartlara uygun kapi fitili temin edilip takili olarak
teslim edilir.

Celik kapi kasasinin insaat yerinde yukleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,yerine montaji, her
turld malzeme ve zayiatl, iscilik, galisma sehpalari,muteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olciisii : imalatin esas aksami duvara konacak kenetlerle birlikte boyanmadan énce sac kalinligi ve imalat
uygublugu kontrol edilerek yerine takilir.

Birimi : Adet

3.15. 25 cm Kalinligindaki Tugla duvara uygun Fitilli Gelik Kapi1 Kasasi temini ve montaiji.
Tanim : 25 cm Kalinligindaki tugla duvara uygun Gegmeli sistem Fitilli Celik Kapi Kasasi temini ve montaiji
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore ;

Celik kapi kasasi 2 mm DKP (haddelenmis) sac’dan ayarli gedme kasa olarak uretilmelidir. Kapi
kasasi pervazlari ¢ift tarafli 5 cm genisliginde olmalidir. Standartlara uygun kapi fitili temin edilip takili olarak
teslim edilir.

Celik kapi kasasinin insaat yerinde yikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,yerine montaji, her
turli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma sehpalari,miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olciisii : imalatin esas aksami duvara konacak kenetlerle birlikte boyanmadan énce sac kalinhigi ve imalat
uygublugu kontrol edilerek yerine takilir.

Birimi : Adet

3.16. Celik kapi kasasi ve kanatlar 1 kat antipas 2 kat sentetik yagh boya yapimi.

Tanim : Celik kap! kasas! ve kanatlarin 1 kat antipas 2 kat sentetik yagl boya yapimi. ( DYOLUX
SENTETIK YAGLI BOYA 087-7185-76)

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore ;

Celik kapr kasasi ve kanadi secilen boya marka ve modelinin ayni markasinin astar ile 1 kat astar
yapilip, 2 kat sonkat boya yapimi.
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Boya yapim isleri ile ilgili yerinde ylkleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve orti
onlemleri,gtvenlik dnlemleri, yerine montaji, her turli malzeme ve zayiatl, iscilik, galisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kéari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin boyanan ylizeyi

Birimi : m?

3.17. Merdiven ve teras demir korkuluklarinin 1 kat antipas 2 kat sentetik yaglh boya yapimi.

Tanim : Merdiven vet eras demir korkuluklarin 1 kat antipas 2 kat sentetik yagli boya yapimi. ( DYO RAL
9002 SENTETIK SANAYi BOYASI )

Yapimi Tarifi, Sartlari ,Olgiisii:
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Merdiven vet eras demir korkuluklarin segilen boya marka ve modelinin ayni markasinin astar ile
1 kat astar yapilip, 2 kat sonkat boya yapimi.

Boya yapim isleri ile ilgili yerinde ylikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve orti
onlemleri,gtivenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin boyanan ylizeyi

Birimi : m?

3.18. Isitma tesisat demir su borularinin 1 kat antipas 2 kat sentetik yagh boya yapimi.

Tanim : Isitma tesisat demir su borularinin 1 kat antipas 2 kat sentetik yagh boya yapimi. (DYO Sentetik
yagh boya RAL 9010)

Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olgiisii:
idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Isitma tesisat demir su borularinin secilen boya marka ve modelinin ayni markasinin astar ile 1
kat astar yapilip, 2 kat sonkat boya yapimi.

Boya yapim isleri ile ilgili yerinde ylkleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve orti
onlemleri,glvenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiati, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kéari dahil, 1 Adet

Olgiisti : imalatin boyanan yiizeyi

Birimi : m?

3.19. Tavan yuzeylerinin 1 kat Astar 2 kat Plastik boya yapimi.

Tanim : Tavan yiizeylerinin 1 kat astar 2 kat plastik boya yapimi. (DYO PX-3 0959 i¢ cephe plastik boya)
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Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Tavanlarin segilen boya marka ve modelinin ayni markasinin astar ile 1 kat astar yapilip, 2 kat
sonkat boya yapimi.

Boya yapim isleri ile ilgili yerinde ylikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve orti

onlemleri,glivenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miiteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin boyanan ylizeyi

Birimi : m?

3.20. Dis duvar yiizeylerinin 1 kat Astar 2 kat Nano teknoloji ile liretilmis boya ile boya yapimi.

Tanim : Dis duvar mantolu ylizeylerinin 1 kat astar 2 kat Nano dis cephe boyasi ile ( Fotokatalitik 6zelligi
ile, icerdigi nano parcaciklar ve recginenin gdzenekli yapisi olan ) boya yapimi. (DYO NANOTEX BEYAZ
N02-0001-76)

Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:
Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Tavanlarin secilen boya marka ve modelinin ayni markasinin astar ile 1 kat astar yapilip, 2 kat
sonkat boya yapimi.

Boya yapim isleri ile ilgili yerinde ylkleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve orti
onlemleri,glvenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiati, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kéari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin boyanan ylizeyi

Birimi : m?

3.21. Tugla duvar yiizeyinden sokiilmus yada tugla duvarda kapi yeri acilmis kapi kasa yerlerinin
tamiri.

Tanim : Tugla duvar ylzeyinden sokulmus yada tugla duvarda kapi yeri agiimis kapi kasa yerlerinin tamiri.
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére ;

Tugla duvar ylzeyinden sdkulmuis yada tugla duvarda kapi yeri aciimis kapi kasa yerlerinin tamiri
nin yapimina baslamadan 6nce duvar ve sap icindeki kiriklar temizlenir.

Sap izerisinde tugla pargaciklari kalmayincaya kadar temizlenir.

Duvarda her iki yiizeyine istenen kapi boluguna uygun kalacak sekilde tahta kalip déndiliir. isverenin uygun
go6rdagu hazir gimento esasli siva ile siva yapilir mastarl ylzey elde edilir.

Duvar boluk siva yapim igleri ile ilgili yerinde ylkleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma
ve ortl 6nlemleri,givenlik dnlemleri , yerine montaiji, her tirlii malzeme ve zayiati, isgilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet
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Olciisti : imalatin uygulama yiizeyi

Birimi : m?

3.22. Zemindeki elektrik buatlari i¢in kirilmig sapin tamiri.
Tanim : Zeminde tesisat icin kirllmis yerlerinin tamiri.
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmisg proje ve detaylarina gore ;

Kirilmis sap icine yerlestiriimis elektrik kanalli Gzerine rabits celik tel serilerek ve 400 doz ¢imeto
harci ile yerinde kalinliga gére sap tamiri yapilr.

Sap tamiri ile ilgili yerinde yukleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma,koruma ve orti
onlemleri,glivenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin yapildigi yiizey

Birimi : m?

3.23. Duvar lizerinde elektrik tesisatlari igin kirilmig tugla duvarin tamiri.
Tanim : Duvar Uzerinde elektrik tesisatlari i¢in kirllmis tugla duvarin tamiri.
Yapimi Tarifi, Sartlan ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore ;

Kirilmis duvar icine yerlestirilmis elektrik tesisati Gzerine kirim genisliginde 75 gr. 4x4 Beyaz algl
siva filesi ile sivanip, Gizerinin ince macunu yapilmasi astarlanip boyasi yapilir.

Siva tamiri ile ilgili yerinde yikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve 6rti
onlemleri,glivenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kéari dahil, 1 Adet

Olgiisti : imalatin yapildigi yiizey

Birimi : m?

3.24. Duvar lizerinde mekanik tesisatlari igin kirilimis tugla duvarin tamiri.
Tanim : Duvar Uzerinde mekanik tesisatlari igin kirllmis tugla duvarin tamiri.
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmisg proje ve detaylarina gore ;

Kirilmis duvar igine yerlestiriimis elektrik tesisati Gizerine tizerine rabits celik tel serilerek ve 400 doz
cimeto harci ile yerinde kalinliga gére siva tamiri yapilir.Siva tamiri sonrasi Seramik tamiri Universitenin
vereci seramik ve isi yapan firmanin seramik harici yapistirici ve diger hersey dahil isin yapiimasi
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Siva tamiri ile ilgili yerinde yukleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve 6rti
Onlemleri,glvenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin yapildigi yiizey

Birimi : m?

3.24. Hal ve PVC Zemin kaplamalarin duvarla birlegimlerinde PVC siipiirgelik montaji.
Tanim : i¢ mekanlarda Hali ve PVC Zemin kaplamalarin duvarla birlegimlerinde PVC sipiirgelik montaji.
Yapimi Tarifi, Sartlar ,Olgiisii:

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore ;

Uygulamasi yapilacak supurgelik ve montaj metal tirnaklari isveren tarafindan ilgili firmaya verilir.
Metal tirnaklar max. 50 cm ara ile monte edilir.Sonrada supurgeikler tirnaklara gegirilerek montaj
tamamlanir.

isi yapacak firma bu iki malzeme diginda biitiin hersey kendi tarafindan temin edilecektir.
Supdrgelik ile ilgili yerinde yikleme, yatay ve disey tasima, bosaltma,koruma ve 6rti

onlemleri,glivenlik 6nlemleri , yerine montaji, her tirli malzeme ve zayiatl, iscilik, calisma
sehpalari,merdivenler miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 Adet

Olguisti : imalatin yapildigi yiizey

Birimi : m



