Bench lift (Yatarak bar kaldirma)

FONKSIYONLAR :

GOgls, omuz ve gelistirme
Agirligi yukselt agirligi dusur
ayarlanabilir ylik: 5*5=25 kg
Yukari itme: (push app)

Olgiiler :2070%1160*1900

Net agirhk :135kg

Kullanim talimatlari:

1.) Agirligi kendi ihtiyacina gore ayarla

2.) Destek panosuna sirtinizi dayayin ve ayaklari omuz genisliginde agin.
3.) Kollardan tutarak ileri ve yukari dogru itin.

4.) Kollarinizi yavasga baslangi¢c konumuna gelin.

5.) Hareketleri 10 tekrar ve 4 set halinde yapin.

Teknik bilgiler:

Taslyici ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinliginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve
Diger Boru Agizlari Sac veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tagiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmis sistem 80*80 mm 6lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmig olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamig civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢dzlilemeyecek sekilde olmalidir. Bu Urlinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa,boyun ve parmak sikismasi énlenecek sekilde tasarim yapilmis olmalidir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde st baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmaldir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilk saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gegirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Uriinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dis saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dékiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinliginda 50*30 mm

genigliginde lazer kesim sag olacaktir.
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1.  Fonksiyonlar
Bacak kaslarini geriye dogru kaldirarak galigin.
Agirligi arttir agirhigi dasur
Ayarlanabilir yiik: 5*5 kg=25 kg
Teknik bilgi:
Olgiiler: 2070*1160*1590
Net agirlik: 125 kg
2. Kullanma talimatlar:
Her iki taraftaki agirhgi kendinize gore ayarlayin.
Cihazin i¢ tarafinda durun ve ayak genisligini ayarlayin. Demiri tut ve baldirini alt silindire daya.
Bacaklarinizi yukari dogru baldirinizdan itin ve dizinizi olabildigince bukiin.
Bacaginizi yavasca baslangi¢ pozisyonuna geri getirin.
Bacaklari degistirerek 10 tekrar ve 4 set halinde yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyici ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinliginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve
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Diger Boru Agizlari Sac veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tagiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmis sistem 80*80 mm 6lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmahdir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatiimis olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢6zilemeyecek sekilde olmalidir. Bu Uriinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa, boyun ve parmak sikismasi dnlenecek sekilde tasarim yapilmis olmahdir. Viicut
galistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 30° agl yapacak sekilde Ust baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmalidir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gegirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Uriinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dig saha kullanimina uygun ve dayanikli hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dokiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacag
metal aksam 50 mm g¢apinda krom kapl transmisyon mili kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yéntemiyle monte edilecek olup arka
taraftan ucu zor bulunan vidalama ydntemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert diigmelere karsi kauguk stoper ve yayli amortisor
kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinliginda 50*30 mm

genigliginde lazer kesim sag olacaktir.



Chest press (Kol ve kanat gelistirme)

o

1. FONKSIYONLAR
Agirligi yukselt agirhgi dustr
Ayarlanabilir yuk: 5*6=30 kg
Olgiiler: 2070*800*1760
Net agirhk: 140 kg
Kullanim talimatlan:
Agirlig1 kendi ihtiyacina gore ayarla
Koltuga oturun
Kollari tutun ve kollarinizi olabildigince yukari ve 6ne itin.
Kollarinizi yavasga baslangi¢ pozisyonuna getirin.
Hareketi 10 tekrar ve 4 set halinde yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyici ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinhiginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlari Sac veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tagiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmis sistem 80*80 mm 6lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢6ztlemeyecek sekilde olmalidir. Bu uriinde hareketli parcalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa,boyun ve parmak sikismasi énlenecek sekilde tasarim yapilmig olmalidir. Viicut
calistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde st baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmaldir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gegirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Urlinler tercih edilen renklerde polyester esash firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dis saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dékiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm g¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinliginda 50*30 mm

genigliginde lazer kesim sag olacaktir.



Leg extension(bacak Giiglendirme)

1. Fonksiyonlar:
Bacak kaslari galistirma(leg extension)

Agirlik ekleme / agirlik digiirme
Ayarlanabilir yiik 5*5=25 kg
Bacak uzatma(leg extension)
Olgiiler: 2070*1260*1530
Net agirhk: 120 kg
Kullanim talimatlar:
Agirlig1 kendi ihtiyaciniza gore ayarlayin.
Koltuga sabit olarak oturun ve ayaklarinizi ayak dayanagina koyun.
Kollari tut; bacaklarinizi miimkin oldugunca yavasca duzeltin.
Bacaklarinizi yavas bir sekilde baslangi¢ pozisyonuna getirin.
Egzersizi 10 tekrardan olusan 4 set halinde yapin.

Teknik bilgiler:

Taslyici ana gévde 150¥100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinliginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlari Sac veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tagiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmis sistem 80*80 mm 6lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmis olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢oztlemeyecek sekilde olmalidir. Bu uriinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa, boyun ve parmak sikismasi 6nlenecek sekilde tasarim yapilmis olmahdir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde st baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmaldir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilk saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gegirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Uriinler tercih edilen renklerde polyester esash firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Disg saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dékiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinliginda 50*30 mm

genigliginde lazer kesim sag olacaktir.



Push upp(kol omuz gelistirme)

FONKSIYONLAR
Goglis, omuz ve gelistirme
Agirligi yikselt agirhg dusur
ayarlanabilir yiik 5*5=25 kg
Yukari itme: (push app)
Olgiiler: 2070*1160*1900
Net agirhk: 135 kg
Kullanim talimatlar:
Agirlig1 kendi ihtiyacina gore ayarla
Destek panosuna sirtinizi dayayin ve ayaklari omuz genisliginde agin.
Kollardan tutarak ileri ve yukari dogru itin.
Kollarinizi yavasga baslangi¢c konumuna gelin.
Hareketleri 10 tekrar ve 4 set halinde yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyicl ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinhiginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlari Sag veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmig sistem 80*80 mm &lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatiimig olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamig civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢dzlilemeyecek sekilde olmalidir. Bu Urlinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kaf,boyun ve parmak sikismasi dnlenecek sekilde tasarim yapilmis olmalidir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde st baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmalidir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gegirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Uriinler tercih edilen renklerde polyester esash firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Disg saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dékiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinhiginda 50%30 mm

genisliginde lazer kesim sag olacaktir.



SQUAT (Bar kaldirma ve bel sikilagtirma)

Fonksiyonlar:
Bacak ve karin kaslarini calistirma(squat)

Agirlik ekleme agirlik digtirme
Ayarlanabilir yiik 5*5=25 kg
Olgiiler:(mm) 200*1160*1600
Net agirhk: 105 kg
Kullanim talimatlar:
agirhg kendi ihtiyaciniza gore ayarlayin.
Sirtinizi ekipmanin altina yerlestirin, ayaklarin genisligini birbirinden ayirin. Kollari kavrayin ve trapezius kasina yerlestirerek gubugun
altinda ¢omelin.
kalga geriye gidecek sekilde karni 6ne dogru iterek ayaga kalk.
yavasca dizlerini bik ve ¢gdmel. Orijinal poza geri don.
Egzersizleri 10 tekrardan olusan 4 set halinde yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyicl ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinhginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlari Sag veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmig sistem 80*80 mm &lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatilmig olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamig civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢6zllemeyecek sekilde olmalidir. Bu Uriinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa ,boyun ve parmak sikismasi dnlenecek sekilde tasarim yapilmis olmalidir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde st baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmahdir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
gdvdeye bagl tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilk saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gecirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Urtinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dis saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dokiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinhiginda 50*30 mm

genisliginde lazer kesim sag olacaktir.



Pull down (Kol Sirt ve Omuz gelistirme)
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Fonksiyonlar:
Karin sikistirma ve arka kol galistirma.
Ayarlanabilir yiik 5*5=25 kg
Asagi cekme(pull down)
Olgiiler : 2080*1200*2400
Net agirhk: 130 kg
Kullanim talimatlar:
Agirlig1 kendi ihtiyaciniza gore ayarlayin.
Cihazin 6n tarafiyla birlikte durun, ayaklarinizin genisligini ayarlayin.
Kollari tutun ve olabildigince belinizi asagi dogru bukun.
Viicudunuzu diizglince diiz konuma getirin ve baslangic pozisyonuna geri déniin.
10 tekrardan olusan 4 tekrarda yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyicl ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinhiginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlari Sag veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmig sistem 80*80 mm &lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatiimig olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamig civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢dzlilemeyecek sekilde olmalidir. Bu Urlinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa, boyun ve parmak sikismasi énlenecek sekilde tasarim yapilmis olmaldir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde tist baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmaldir.
Elektrostatik sistemde polyester esasl toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
govdeye bagll tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gecirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Urtinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dis saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dokiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert digsmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinhiginda 50*30 mm

genisliginde lazer kesim sag olacaktir.
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Pull up (Kol ve gogiis gelistirme)

1. fonksiyonlar :

Agirlig artir agirhg dustr
Ayarlanabilir yik 5*5 kg:25 kg
Teknik bilgi:

Olgiiler: 2070*1160*1960
Net agirhk: 125 kg
Kullanma talimatlari:
Her iki tarafta agirligi kendi ihtiyacina gore ayarla.
Cihazin 6n tarafinda durun ve ayaginizin genisligini ayarlayin.
Kollari tutun ve yavasca kaldirin.
Kollarinizi yavasga baslangi¢ konumuna getirin.
Hareketleri 10 tekrar ve 4 set halinde yapin.
Teknik bilgiler:
Taslyicl ana gévde 150*100 mm. ¢apinda ve 3 mm. et kalinhiginda metal profil malzemeden imal edilmis olmalidir. “Ana Borular ve

Diger Boru Agizlar Sag veya plastik tapalarla” kapatiimis olmalidir. Ana tasiyicilara kaynatilarak hazirlanan min. @ 60 mm yatakli mil
sistemlerine rulmanlar ile hazirlanmig sistem 80*80 mm &lgllerinde profil borulara kaynatilarak yukari ve asagi hareket verilecek sekilde
mekanizma olusturulmalidir. Montajda kullanilan civata, somun ve vidalar gizlenecek sekilde tapalarla kapatiimig olmalidir. Dizayn nedeni
ile kapatilmamis civata ve somunlar piyasada satilan standart anahtarlar ile ¢dzlilemeyecek sekilde olmalidir. Bu Urlinde hareketli pargalar
ile orta direk arasinda TSE standartlarinda belirtilen kafa ,boyun ve parmak sikismasi dnlenecek sekilde tasarim yapilmis olmaldir. Viicut
¢alistirma sisteminde hareket eden kol yukari dogru maksimum 45° agi yapacak sekilde tist baglantidan bir stoperle sabitlenmis olmaldir.
Elektrostatik sistemde polyester esasli toz boya ile boyanmalidir. idarenin talebi dogrultusunda tuz testine tabi tutulmalidir. Gévde ve
govdeye bagll tiim malzemeler yekpare sekilde POLIZING ASTAR isleminden gegirilerek paslanmaya karsi dayaniklilik saglanmalidir. Bu
isleme tabi tutulacak alet tek parga halinde, kaynak ve diger tim islemler bittikten sonra Kaynak Yerleri dahil kumlama ve polizing astar
isleminden gecirilmelidir. Polizing astar islemini takiben metal Urtinler tercih edilen renklerde polyester esasl firin toz boya yontemi ile
boyanmalidir. Dis saha kullanimina uygun ve dayanikl hale getirilmelidir. Agirlik olarak pik dokiim agirlik kullanilacaktir. Agirhgin takilacagi
metal aksam 50 mm ¢apinda krom kapli transmisyon mili olarak kullanilacaktir. Agirlik mili kollara yuvalama yontemiyle monte edilecek
olup arka taraftan ucu zor bulunan vidalama yontemiyle monte edilecektir. Kollarin altina sert diugmelere karsi kauguk stoper ve yayl
amortisor kullanilacaktir. Kollarin ters istikamete gitmesini engellemek igin gizli fren sistemi kullanilacak. Flang 8 mm kalinhiginda 50*30 mm

genisliginde lazer kesim sag olacaktir.
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